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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 

© Vibrations-dampfendes sowie schall-absorbierendes Teil fur Fahrzeuge 

© Beschrieben wtrd ein Vibrations-dampfendes und Schall- 
absorbierendes Toil fur Fahrzeuge, welches sowohl sehr 
gute Vibrations-Dampfungscharakteristika als auch sehr 
gute Schall-Absorptionscharakteristika zeigt. In einer Aus- 
fuhrungsform sen lie St das Vibrations-dampfende und 
Schall-absorbierende Teil ein sterfes Teil 1, welches auBer- 
halb eines vibrierenden Bereiches eines Fahrzeugs angeord- 
net ist, und einen Schaumkorper 2 ein, welcher auf eine 
Oberflache des steifen Tails 1 auflaminiert ist. Der Schaum- 
korper 2 wird gebildet durch das Umsetzen einer Mischung, 
die aus einem Polyoleftn-Polyol mit einem Gerust aus einem 
Harz eines gesittigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und 
organischem Polyisocyanat ats SchSumungsmittel zusam- 
mengesetzt ist, in Gegenwart eines oberflachenaktiven 
" Mine Is mit einem Grundgerust eines Fettsaureesters, des- 
t sen Ketton Hydroxyigruppen enthalten. Mindestens ein Teil 
der Hydroxyigruppen wird durch eine hydrophile Gruppe 
) ausgetauscht Wasser dispergiert in den Schaumkorper 2 
* gleichformig unter Bildung von homogenen Zelien, wodurch 
n die sehr guten Vibrations-Dampfungscharakteristika und 
sehr guten Schall-Absorptionscherakteristika gewahrleistet 
warden. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Teil, welches auf die 
Verwendung in Fahrzeugen, wie Kraftfahrzeugen, angepafit ist urn Vibrationen von Motor en oder dergleichen 
5 zu dampfen und deren Schall zu absorbieren, wodurch der aus Fahrzeugen oder deren Bestandteilen entwei- 
chende Lann verringert wird 

In Kraftfahrzeugen wurden z. B. die Innenoberflachen von Olwannenabdeckungen normalerweise rait Vibra- 
tions-dampfenden und Schall-absorbierenden Teilen, die aus Schaumgummi zusammengesetzt waren, abge- 
deckt bzw. beschichtet Mit diesem Aufbau werden die Vibrationen der Motoren absorb ten, urn die Vibrationen 
io der Oberflachen der Olwannen zu dampfen, und der von den Motoren ausgehende Larm wird unter Larmver- 
minderung absorbiert, wodurch ein relativ ruhiger Zustand bewirkt werden kann. 

Ferner sind zur Reduktion des Motorenlarms die Oberflachen von Motorenabdeckungen, die zu den Motoren 
hin zeigen, mit Schaumgummi oder Urethanschaum uberdeckt bzw. beschichtet word en, urn Schall zu absorbie- 
ren, oder Schichten aus Urethanschaum sind urn Ansaugrohre gebildet worden, urn deren Vibrationen zu 
15 dampfen. 

Herkommtich ist es bekannt daB Gummi und Harz, die jeweils eine hohe Viskoelastizitat besitzen, bevorzugte 
Materialien zum Ausuben hoher Vibrations-Dampfungs-Charakteristika sind, und daB geschaurate Teile bevor- 
zugte Materialmen zum Ausuben von sehr gut en Schall-absorbierenden Charakteristika sind, und folglich sind 
Schaumgummi oder Urethanschaum als Vibrations -dam pfende und Schall-absorbierende Teile verwendet wor- 

20 den. Diese Materialien konnen jedoch nur schwer sowohl eine gute Vibradons-Dampfungscharakteristik als 
auch eine gute Schall-Absorbierungscharakteristik ausuben. 

Herkommlicher Urethanschaum unter Verwendung von Polyether-Polyol zeigt eine hohe Wasserabsorption, 
so daB, wenn er in den Bereichen verwendet wird, die zum Nafiwerden mit Regenwasser oder dergleichen 
angepaBt sind, Rost in den dazu benachbarten metallischen Bereichen auftreten kann. Ferner ist die Hitzebe- 

25 standigkeit des herkdmxnlichen Urethanschaums nicht gut genug, um fur Teile verwendet zu werden, die auf 
erhohte Temperaturen angepafit sind. wie Olwannenabdeckungen. Aus diesen Grunden ist fur Vibrations-damp- 
fende und Schall-absorbierende Teile fur Olwannenabdeckungen Schaumgummi verwendet worden, welches 
eine niedrige Wasserabsorption und eine hohe Hitzebestandigkeit zeigt 

Jedoch ist es sogar fur Schaumgummi schwer, sowohl eine gute Vibrations-Dampfungscharakteristik als auch 

30 eine gute Schall- Absorptionscharakteristik zur Verhlgung zu stellen. Deshalb ist ein Schaumgummi verwendet 
worden, welches ein derartiges Expansionsverhaltnis auf zeigt, daB ein gewisserOrad an Vibrations- Damp fungs- 
charakteristika und Schall-Absorptionscharakteristika ermoglicht wird. Dies fuhrt dazu, daB sowohl die Vibra- 
tions-Darapfungscharakteristika als auch die Schall- Absorptionscharakteristika nicht in ausreichendem MaBe 
zufriedensteUen, und folglich sind Verbesserungen dieser Charakteristika gefordert worden. 

35 Schaumteile, die aus Urethanschaum zusammengesetzt sind, welcher mit einem Wasser-abstoBenden Mittel 
wie Asphalt impragniert war, Schaumteile, die durch Umsetzen von Polybutadien und organischem Isocyanat 
erhalten wurden, so wie Schaumteile, die durch Umsetzen von Rizinusol (Castorol), Dimersaure-denaturiertem 
Polyol und organischem Isocyanat erhalten wurden, sind ebenso bekannt 

Diese Schaumteile zeigen eine geringe Wasserabsorption. Die Schaumteile, die mit dem Wasser-abweisenden 

40 Mittel wie Asphalt impragniert sind, werden jedoch durch das Harten dunn, und die Formteile, die durch die 
Umsetzung von Polybutadien und organischem Isocyanat oder der Umsetzung von Rizinusol, Dimersaure-dena- 
turiertem Polyol und organischem Isocyanat erhalten wurden, besitzen Doppelbindungen, und folglich ist die 
Wetterbestandigkeit nicht gut 

Die Veroffentlichung der ungeprOften japanischen Patentanmeldung JP-A-2-298574 offenbart ein geschaum- 

45 tes Abdichtmaterial, welches durch die Umsetzung von Polyol und einer Geruststruktur aus einem Harz eines 
gesattigten Kohlenwasserstoffes und eines organischen Isocyanats in Gegenwart von reaktivem Silikonol erhal- 
ten wurde. Dieses geschaumte Abdichtmaterial zeigt gute Wasser-Abweisungscharakteristika, dessen Dicke 
reduziert sich nicht und dessen Wetterbestandigkeit ist ebenso ausgezeichnet 

Die Schaumteile, die durch das in der obigen Publikation offenbarte Verfahren hergestellt wurden, weisen 

50 jedoch den Nachteil auf, daB die Eigenschaften zum Dispergieren des Wassers (welches als ein Schaumungsmit- 
tel diem) extrem schlecht ist, so daB keine homogen geschaumten Teile gebildet werden. Obgleich die homogene 
Dispergierung von Wasser zeitweise durch die Verwendung eines Dispergenses oder dergleichen bewirkt 
werden kann, beginnt die Trennung des Wassers schon beim EingieBen des Materials in eine GieBform oder kurz 
danach, und die resultierenden Schaumteile werden inhomogea 

55 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es demnach, ein Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes 
Teil zur Verf ugung zu stellen, welches ausgezeichnete Vibrationsdampfungs-, Schallabsorptions- und Wasserab- 
weisungs-Charakteristika zeigt das aus einem homogen geschaumten Teil zusammengesetzt ist welches sehr 
gute Vibrationsdampfungs- und Schallabsorptions -Charakteristika sowie eine geringe Wasserabsorption er- 
moglicht 

6o Ein erster Gegenstand des Vibrations-dampf enden und Schall-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge gemaB der 
vorliegenden Erfindung schlieBt ein steifes bzw. Testes Teil, welches auBerhalb des vibrierenden Bereichs eines 
Fahrzeugs ausgestaltet ist und ein Schaumkdrper, welcher auf einer Oberflache des festen bzw. stabilen Teils in 
auf den vibrierenden Bereich gerichteten Weise auflaminiert ist ein. Der Schaumkdrper ist gebildet durch die 
Umsetzung einer Mischung, die aus einem Polyol efm- Polyol mit einer Geruststruktur aus einem Harz eines 

65 gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organischen Polyisocyanat als S ch a umungs mittel zusammenge- 
setzt ist in Gegenwart eines oberflachenaktiven Mittels, das als GrundgerOst ein Fettsaureester enthalt der eine 
hydrophile Gruppe in dessen Kette besitzt 

Ein zweiter Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge gemaB 
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der vorliegenden Erfindung schlieBt ein steifes Teil, das auBerhalb eines vibrierenden Bereichs eines Fahrzeugs 
ausgestaltet ist und einen Schaumkorper, welcher in einem zwischen dem steifen Teil und den vibrierenden 
Bereich begrenzten Raum eingebracht ist, ein. Der Schaumkorper ist gebildet durch die Umsetzung einer 
Mischung, die aus einem Poly olefin- Polyol mit einer Geruststruktur aus einem Harz eines gesattigten Kohlen- 
wasserstoffes, Wasser und organischem Poiyisocyanat als Schaumungsmittel zusammengesetzt ist, in Gegen- 5 
wart eines oberflachenaktiven Mittels, das als Grundgerust ein Fettsaureester enthalt der eine hydrophile 
Gruppe in dessen Kette besitzt 

Ein dritter Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge gemaB der 
vorliegenden Erfindung schlieBt einen Schaumkorper ein, der eine Oberflache eines vibrierenden Bereichs 
abdeckt Der Schaumkorper ist gebildet durch die Umsetzung einer Mischung, die aus einem Polyolefin-Polyol io 
mit einer Geruststruktur aus einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organischem 
Poiyisocyanat als Schaumungsmittel zusammengesetzt ist, in Gegenwart eines oberflachenaktiven Mittels, das 
als Grundgerust ein Fettsaureester enthalt, der eine hydrophile Gruppe in dessen Kette besitzt. 

Ein vierter Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge gemaB 
der vorliegenden Erfindung schlieBt einen Schaumkorper ein, der zwischen einem vibrierenden Bereich eines is 
Fahrzeugs und einer Hilfseinrichtung eingebracht ist, die so eingerichtet ist, daB sie dem vibrierenden Bereich 
zugewendet ist Der Schaumkorper ist gebildet durch die Umsetzung einer Mischung, die aus einem Polyolefin- 
Polyol mit einer Geruststruktur aus einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organi- 
schem Poiyisocyanat als Schaumungsmittel zusammengesetzt ist, in Gegenwart eines oberflachenaktiven Mit- 
tels, das als Grundgerust ein Fettsaureester enthalt, der eine hydrophile Gruppe in dessen Kette besitzt 20 

In einem funften Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils fur Fahrzeuge 
gemaB der vorliegenden Erfindung weist das Polyolefin-Polyol in dem Vibrations-dampfenden und Schall-absor- 
bierenden Teil der oben beschriebenen, ersten bis vierten Gegenstanden Seitenketten sowie reaktive, besonders 
reine Hydroxylgruppen an den Enden aller Molekule auf. 

Mit dem ersten Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils ist der Schaumkor- 25 
per auf der Oberflache des steifen Teils auflaminiert, die dem vibrierenden Bereich zugewendet ist Der von dem 
vibrierenden Bereich abgegebene Schall wird in dem Schaumkorper absorbiert wodurch die Menge an Larm, 
die von dem vibrierenden Bereich uber das steife Teil ubertragen wird, vermindert werden kann. 

Mit dem zweiten Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils, bei dem der 
Schaumkorper in den Raum zwischen dem steifen Teil und dem vibrierenden Bereich eingebracht ist wird der 30 
von dem vibrierenden Bereich ausgestrahlte Schall im Schaumkorper absorbiert und die Vibrationen des 
vibrierenden Bereichs werden durch den Schaumkorper gedampft wodurch die Menge an Vibrationen und 
Larm, die von dem vibrierenden Bereich uber das steife Teil ubertragen wird, vermindert werden kann. 

Mit dem dritten Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils, in dem die Oberfla- 
che des vibrierenden Bereiches mit dem Schaumkorper bedeckt ist werden Vibrationen des vibrierenden 35 
Bereichs durch den Schaumkorper gedampft, wodurch die Menge an Vibrationen, die von dem vibrierenden 
Bereich ubertragen werden, reduziert werden konnen, und der aus dem vibrierenden Bereich ausgestrahlte 
Schall wird ebenso in dem Schaumkorper unter gleichzeitiger Verminderung absorbiert 

Mit dem vierten Gegenstand des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils, bei dem der 
Schaumkorper zwischen dem vibrierenden Bereich und den Hilfseinrichtungen eingebracht ist wird der von 40 
dem vibrierenden Bereich ausgestrahlte Schall in dem Formkorper absorbiert, und die Vibrationen des vibrie- 
renden Bereichs und der Hilfseinrichtungen werden durch den Schaumkorper gedampft Wenn der vibrierende 
Bereich einen Motor darstellt schlieBen Bei spiel e der Hilfseinrichtungen einen Lufter, eine Lichtmaschine, 
Rohrleitungen und andere verschiedentliche Teile, die in der Umgebung des Motors eingerichtet sind, ein. 

Das Material fur das steife bzw. feste Teil ist nicht auf spezielle Materialien beschrankt Irgendein Material, 45 
dessen Steifigkeit bzw. Festigkeit grofier als diejenige des Schaumkorpers ist, ist hierfur geetgnet Metall, ein 
Harz, ein Gummimaterial oder dergleichen konnen angewandt werden. Beispiele des vibrierenden Bereiches 
schlieBen Motoren, Abgasrohre, Ansaugrohre, Armaturenbretter, Olwannen, Fahrzeugteile oder dergleichen 
ein. 

Die wichtigsten Charakteristika der vorliegenden Erfindung liegen in dem Schaumkorper vor. so 
Der herkommliche Polyurethanschaum war zusammengesetzt aus Polyether-Polyol, um so mit Gleichf ormig- 
keit geschaumt zu werden sowie gute Schall- Absorptionseigenschaften zu zeigen. Dieses hat jedoch den Nach- 
teil, daB die Wasserabsorption hoch ist Um diesen Nachteil zu beseitigen, ist die Verwendung von Polyolefin- 
Polyol mit einer geringen Affinitat gegeniiber Wasser in Betracht gezogen worden. Es wurde jedoch klar, daB 
dieses Polyolefin-Polyol nicht innig mit Wasser als Schaumungsmittel vermischt werden kann, was zur Koliabie- 55 
rung von Zellen bei der Schaumformung fOhrt, wodurch ein homogen geschaumter Korper nicht erhalten 
werden kann. 

Nach intensiver Forschung haben die vorliegenden Erfinder gefunden, daB der Schaumkorper, der eine 
spezielle Zusammensetzung besitzt eine homogen schaumende Formung des Polyolefin-Poryols ermoglicht und 
fanden somit heraus, daB der resultierende Schaumkorper eine hohe Vibrationsdampfungs- sowie Schaliabsorp- 60 
tions-Charakteristik zeigt wodurch die vorliegende Erfindung vervollstandigt wurde. 

Beispiele des Polyolefin-Polyols mit einer Geruststruktur aus einen Harz eines Kohlenwasserstoffes schlieBen 
ataktisches Butadien-Oligomer mit der folgenden Formel (l),hydrofiniertes Polybutadien oder dergleichen ein. 
Diese Polyolefin-Polyol e konnen beispielsweise durch die anionische Lebendpolymerisation von Butadien her- 
gestellt werden. 65 
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Es ist bevorzugt, daB das Polyolefin-Polyol eine Seitenkette und reaktive, besonders reine Hydroxy! gruppen 
an den Enden der Molekule, insbesondere aller Molekule, besitzt Durch die Seitenkette werden die Vibrations - 
Dampfungscharakteristika und die Schall-Absorptionscharakteristika des resultierenden SchaumteUs weiter 
io verbessert 

Das bevorzugte zahlengemittelte Molekulargewicht des Polyolefin-Polyols liegt im Bereich von 1000 bis 9000. 
Wenn das zahlengemittelte Molekulargewicht weniger als 1000 betragt, wird der resultierende Schaumkorper 
fest und bruchig. Wenn das zahlengemittelte Molekulargewicht 9000 ubersteigt, wird die Viskositat zu hoch, und 
die Schaum-Formgebung wird schwierig. Das weiter bevorzugte, zahlengemittelte Molekulargewicht liegt im 
15 Bereich von 1500 bis 3000. 

Urn das zahlengemittelte Molekulargewicht auf einen Bereich von 1000 bis 9000 einzugrenzen, kann die 
Valenz der Hydroxylgruppen in einem Bereich von 10 bis 140 eingestellt werden. 

Als organisches Polyisocyanat kann herkommJiches organisches Polyisocyanat zur Verwendung in der Her- 
stellung von Urethanschaum rait dem Polyether-Polyol verwendet werden. Beispiele des organischen Polyiso- 
20 cyanats schlieBen MD1, TDI, XDI, HMD I, IPDI, organische Polyisocyanate oder dergleichen ein. 

Die vorfiegenden Erfinder haben Experimente unter Verwendung unterschiedlicher Arten von oberflachen- 
aktiven Mitteln zur gleichformigen Dispersion von Wasser in dem Polyolefin-Polyol durchgefuhrL Als Ergebnis 
haben sie gefunden, daB ein oberflachenaktives Mittel, dessen Gmndskelett bzw. -gerust aus einem Fettsaure- 
ester mit einer hydrophilen Gruppe in dessen Kette aufgebaut ist, ein besonders gutes Ergebnis liefert Der 
25 bevorzugte HLB-Wert (hydrophil/lipophyl-Gleichgewichtswert) des oberflachenaktiven Mittels betragt 10 oder 
mehr. 

Die hydrophile Gruppe kann in die Kette des Fettsaureesters eingefuhrt werden durch die Verwendung eines 
Fettsaureesters mit Hydroxylgruppen oder Doppelbindungen, indem die Hydroxylgruppen durch die hydrophile 
Gruppe ersetzt wird oder die hydrophile Gruppe an die Doppelbindung angebracht wird. Ein representatives 

30 Beispiel des Fettsaureesters ist Rizinusol (Castorol). Alternativ konnen ErdnuBoi, Olivendl, Fischol, Walol oder 
dergleichen als Fettsaureester verwendet werden. 

Durch das Einfuhren der hydrophilen Gruppe durch die Verwendung des Fettsaureesters mit Hydroxylgrup- 
pen in dessen Kette kann der Austausch der hydrophilen Gruppe erleichtert werden, und eine gleichformige 
Wasser-Dispersion kann bewirkt werden. Selbst wenn Hydroxylgruppen ohne Austausch durch die hydrophile 

35 Gruppe verbleiben, werden die Hydroxylgruppen Teil des resultierenden Schaumkorpers aufgrund der Reak- 
tion mit dem Isocyanat, wodurch der resultierende Schaumkorper weniger wasserabsorptiv wird, so daB die 
Wasserabsorption stark vermindert werden kann. 

Es ist bevorzugt, Polyolefin-Polyol, oberflachenaktives Mittel und organisches Isocyanat so zu mischen, daB 
das NCO/OH-Verhaltnis im Bereich von 60 bis 150 liegt Wenn der NCO/OH-Wert weniger als 60 betragt, 

40 verringert sich die Vernetzungsdichte, und die Vibrations-Dampfungscharakteristika und die Schall-Absorp- 
tionscharakteristika sowohl des resultierenden Schaumkorpers als auch des Vibrations-dampfenden und Schall- 
absorbierenden Teils werden schlechter. Wenn der NCO/OH-Wert 150 Obersteigt, wird der resultierende 
Schaumkorper bruchig. Das weiter bevorzugte NCO/OH-Verhaltnis liegt im Bereich von 80 bis 120. 

Die bevorzuge Menge des oberflachenaktiven Mittels liegt im Bereich von 20 bis 200 Gewichtsteilen, bezogen 

45 auf 100 Gewichtsteile des verwendeten Wassers. Wenn die Menge des oberflachenaktiven Mittels weniger als 20 
Gewichtsteile betragt, wird das Vermischen mit Wasser nicht gleichf ormig, und eine homogene Schaumformge- 
bung wird schwierig. Wenn die Menge des oberflachenaktiven Mittels 200 Gewichtsteile ubersteigt, werden die 
Eigenschaften des Schaumkorpers beeintrachtigt 

Dort, wo die Schaum-Formgebung aufgrund einer hohen Viskositat des Polyolefin-Polyols schwierig wird, ist 

50 es bevorzugt, einen Weichmacher zuzugeben. Mittels des Weichmachers kann die Viskositat einer Mischung 
vermindert werden, und dementsprechend kann die Schaum-Formgebung bei einer normalen Temperatur 
ausgefuhrt werden. Beispiele des Weichmachers schlieBen Phtahlsaureester- Weichmacher, Phosphorsaure- 
Weichmacher sowie andere, gut bekannte Weichmacher ein. Zusatzlich zu den obigen Komponenten konnen 
Schaumstabilisierer, Flammschutzmittel oder dergleichen angewandt werden. 

55 Zur Herstellung des Vibrations-dampfenden und Schallabsorbierenden Teils gemaS der vorliegenden Erfin- 
dung kann ein norm ales Schaumungsverf ahren angewandt werden, da durch das Vermischen der oben beschrie- 
benen Komponenten das Polyolefin-Polyol und das organische Isocyanat miteinander reagieren, und Wasser 
und organisches Isocyanat reagieren miteinander unter Btldung von Kohlendioxid, wodurch die Schaumung 
erfolgt. Durch das Ausfuhren dieser Reaktionen in einer Form wird namlich ein durch die Form begrenzter 

60 Hohlraum mit einem resultierenden Schaumkorper gefullt Normal erweise sind diese Reaktionen in flussigem 
Zu stand auszufuhren. Wenn die Viskositat des Poryolefin-Polyols hoch ist, konnen diese Reaktionen ausgefuhrt 
werden, wahrend Hitze angewandt wird oder der oben beschriebene Weichmacher zugegeben wird, um die 
Viskositat des Polyolefin-Polyols zu vermindern- 

Der so hergesteflte Schaumkorper kann mit steifen Teilen oder vibrierenden Bereichen mit einem KJebstoff 

65 oder dergleichen verbunden werden oder darauf auflaminiert werden durch Einbringen der steifen Teile oder 
vibrierenden Bereiche innerhalb einer Form sowie der Formgebung des Schaumkorpers, wodurch eine inte- 
grierte Einheit gebildet wird. Alternativ kann der so hergestellte Schaumkorper zwischen den vibrierenden 
Bereichen sowie diesen zugewendeten Hilfseinrichtungen eingebracht werden, oder er kann mit den vibrieren- 

4 
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den Bereichen, steifen Teilen oder Hilfseinrichtungen gehalten bzw. gestutzt werden. 

Das Vibrations-dampfende und Schall-absorbierende Teil, welches so hergestellt wird, sichert hohe Schall-Ab- 
sorptionseigenschaften gegenuber Schall von relativ niedrigen Frequenzen bis zu hoheren Frequenzen, weil die 
geschaumten Zellen fein sind unter Erhohung des Ventilationswiderstandes. Ferner ist das so hergestellte 
Vibrations-dampfende und Schall-absorbierende Teil weniger wasserabsorptiv raittels des Polyolefin-Polyols, 5 
um somit eine geringe Wasserabsorption aufzuweisen. Im Vergleich zu einem Urethanschaum unter Verwen- 
dung von Polyetherpolyol, welches eine mit derjenigen des Schaumkorpers der vorliegenden Erfindung identi- 
sche Schaumungsdichte aufweist, sind der tan 8 sowie die Betriebsdampfung (Verlustfaktor) des Schaumkorpers 
der vorliegenden Erfindung groB, urn eine ausgezeichnete Vibrations-Darapfungscharakteristik sowie eine 
ausgezeichnete Hitzebestandigkeit zu zeigen. 10 

Bei der vorliegenden Erfindung liegt das bevorzugte Expansionsverhaltnis der oben beschriebenen Mischung 
im Bereich von 2- bis 30fach. Wenn das Expansionsverhaltnis weniger aJs das 2Fache betragt, werden die 
Schall-Absorptionscharakteristika kaura erhalten. Wenn das Expansionsverhaltnis das 30Fache ubersteigt, ver- 
mindern sich die Vibrations-Dampfungscharakteristika drastisch. 

Andere Aufgaben, Merkmale und Charakteristika der vorliegenden Erfindung werden ersichtlich unter Be- 15 
rucksichtigung der vorliegenden Beschreibung und der beigefQgten Anspriiche unter Bezugnahme auf die 
beigefugten Zeichnungen, wobei alles Teil der Spezifikation darsteltt 

Fig. 1 ist eine Querschnittsansicht einer Olwannenabdeckung, bei der eine Ausfuhrungsform des Vibrations- 
dampf enden und Schall-absorbierenden Teils gemaB der vorliegenden Erfindung angewandt wird, und veran- 
schaulicht den Zustand, bei dem die Olwannenabdeckung an einer Olwanne befestigt ist; 20 

Fig. 2 ist ein SeitenaufriB eines Motors, der mit Abstandhaltern darumherum ausgestattet ist und bei dera eine 
andere Ausfuhrungsform eines Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils gemaB der vorliegen- 
den Erfindung angewandt wird; 

Fig. 3 ist eine Schnittansicht einer Motorabdeckung, wo eine noch andere Aiisfuhningsform des Vibrations- 
dampf enden und Schall-absorbierenden Teils gemaB der vorliegenden Erfindung angewandt wird, und 25 

Fig. 4 ist eine Langsschnittansicht eines Ansaugrohrs, das mit einer Rohrabdeckung ausgestattet ist und bei 
dem eine weitere Ausfuhrungsform des Vibrations-dampfenden und Schall-absorbierenden Teils gemaB der 
vorliegenden Erfindung angewandt wird. 

Hiernach wird die voriiegende Erfindung im einzelnen auf der Grundlage von experimentellen Beispielen, 
mehreren Ausfuhrungsformen sowie Vergleichsbeispielen erlautert 30 

ExperimenteUe Beispiele 

100 Gewichtsteile eines Polyolefin-Polyols eines gesattigten Kohlenwasserstoffs mit einer Seitenkette (Hy- 
droxylgruppen-Valenz: 48, zahlengemitteltes Molekulargewicht: 2000), welches durch die folgende Formel (2) 35 
ausgedruckt wird: 



HO-eCH 2 -CH 2 -CH 2 - CH 2 -^CH 2 - CH^-OH 



(X/Y=l/9) CH 3 

sowie 3,5 Gewichtsteile Wasser wurden mileinander vermischt, und 3,5 Gewichtsteile eines oberflachenaktiven 
Mittels (hergestellt durch Ito Seiyu Co, Ltd), welches durch Austausch von Hydroxylgruppen von Rizinusol mit 
Gruppen eines Schwefelsaureester-Natriumsalzes (SO«Na) erhalten wurde, das eine Gruppe mit hydrophilen 
Eigenschaften darstellt, oder 3,5 Gewichtsteile eines anderen oberflachenaktiven Mittels, reprasentiert durch 
einen Silikonol-Schaumstabilisierer ("SZ-1313"™, hergestellt durch Nippon Unikar Co, Ltd), wurden ferner so 
unter Ruhren damit vermischt 

So gemischte Proben wurden fur eine vorbestimmte Zeitdauer so belassen, und organisches Isocyanat (Ver- 
haltnis von rein zu roh = 80/20, NCO-% = 32,2, hergestellt durch Sumitomo Bayer Urethane Co, Ltd.) wurde 
damit so vermischt, daB der NCO-Index (1 00 x NCO-Aquivalente/OH-Aquivalente) 100 wurde. Dann wurde ein 
Becher-Schaumungs experiment ausgefiihrL Der Zustand der Zellen sowie die Schaumungscharakteristika wur- 55 
den beurteilt Die Beurteilungsergebnisse sind in Tabelle 1 gezeigt. 
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In der Tabelle 1 stent das Symbol 
"—"fur "fehh, nicht vorhanden", 
V* bedeutet "schlechf und 
" O* bedeutet "gut". 

Die Tabelle 1 zeigt, da6 das Rizmusol-denaturierte oberflachenaktive Mittel insbesondere emen stabilen 
Zustand der Zellen sowie eine ausgezeichnete Schaumungsstabilitat zeigt 

Ausfuhrungsform 1 

Fig. 1 zeigt eine Olwannenabdeckung als eine Ausfuhrungsform eines Vibrations-dampfenden und Schall-ab- 
sorbierenden Teils gemaB der vorliegenden Erfindung. Die Olwannenabdeckung schlieBt ein Substrat 1 (steifes 
bzw. festes Teil), bestehend aus Polypropylen, welches mit Glasfasern verstarkt ist, sowie einen Schaumkorper 2, 
der integral auf der der Olwanne zugewandten Oberflache des Substrats 1 gebildet ist, ein. 

Die Olwannenabdeckung wurde hergestellt durch Formgeben des Substrats 1 durch PreBformen, Einbnngen 
des Substrats in eine Form und integralem Bflden des Schaumkorpers 2. 

Die Olwannenabdeckung erfordert im allgemeinen eine ausgezeichnete Hitzebestandigkeit, geringe Wasser- 
absorption sowie sehr gute Vibrations-Dam pfungscharakteristik mit einem tan 8-Wert von 0,128 oder mehr. Die 
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Olwannenabdeckung der vorliegenden Ausfuhrungsform genugt all diesen erforderhchen Bedingungen. Ferner 
zeigt die Olwannenabdeckung der vorliegenden Ausfuhrungsform eine stabile akustische Absorptmtat uber den 
gesamten Bereich von niedrigeren Frequenzen zu boheren Frequenzen, wie hiernach beschrieben, somit eine 
ausgezeichnete Schall-Absorptionscharakteristik zeigend Deshalb kann das Entweichen von Motorlarm sicher 

verhindert werden. 
HieniachwirdderSchaumk6rper2iraeinzebienbeschriebeiL 

100 Gewichtsteile eines Polyolefin-Polyols aus gesattigtem Kohlenwasserstoff mit einer Seitenkette (Hyorox- 
ylgruppen-Valenz: 48, zahlengeraitteltes Molekulargewicht: 2000), welches durch die obige Formel (2) ausge- 
driickt wird, 3,5 Gewichtsteile eines oberflachenaktiven Mittels, welches durch Austausch von Hydroxylgruppen 
des Rizinusols als Fettsaureester durch eine Natrium-Schwefelsaureester-Salzgruppe (SCXiNa), die eine hydro- 
phile Gmppe darstellt erhalten wurde, 3,5 Gewichtsteile Wasser, 40 Gewichtsteile eines Weichmachers (DUP) 
sowie 20 Gewichtsteile eines Flaromschutzmittels oder dergleichen wurden unter Ruhren vermischt, und organi- 
sches Isocyanat (Verhaltnis von rein/roh - 80/20, NCO-% = 32£; hergestellt durch Sumitomo Bayer Urethane 
Co. Ltd) wurden damit derart vermischt, daB der NCO-Index (100 x NCO-Aquivalenz/OH-Aquivalenz) 100 

^Dann wurde eine vorbestimmte Menge der so hergesteUten Mischung sofort in eine Form mit einer vorbe- 
stimmten Configuration eingegossen zur integralen Schaum-Formgebung des Schaumkorpers 2 unter Verwen- 
dung des zuvor hergesteUten Substrats 1 als Einlage, Teststucke, die jeweils eine bestimmte Konfiguration 
aufwiesen, wurden durch Schaum-Formgebung unter Verwendung einer anderen Form hergestellt Der 
Schaumkorper 2 und die Teststucke, die so hergestellt wurden, hatten jeweils eine Schaumungsdichte von 0,12. 

Die Zugfestigkeit und die Bruchdehnung eines so hergesteUten Teststucks wurden durch em herkdmmuches 
Verfahren geraessen. Nach Erhitzen auf 175°C fur 24 Stunden wurden die Zugfestigkeit und die Bruchdelinung 
des Teststuckes auf ahnliche Weise gemessen. Somit wurden die Werte fur die Zugfestigkeit und die Bruchdeh- 
nung nach den Haltbarkeitstests erhalten. . » j ^ 

Ein anderes Teststuck wurde in Wasser bei Raumtemperatur fur 24 Stunden eingetaucht, und dessen Ge- 
wichtszunahnie wurde gemessen, urn die Wasserabsorption zu erhalten. 

Ferner wurde die akustische Absorptivitat eines anderen Teststuckes mit einer Dicke von 30 mm gegenuber 
Schallwellen von 500 Hz, 1 000 Hz, 2000 Hz und 5000 Hz gemessen gemaB einer MeBmethode des normal-emfal- 
lendenSchallabsoiptions-Koefnzienten0ISA1405). . . 

Fin Teststuck rait einer Dicke von 10 mm wurde an eine streifenformige Stahlplatte mit einem doppelsemgen 
Klebeband gebunden, und die Stahlplatte wurde wie eine Konsole festgehalten, um die Betriebsdampfung 
(Verlustfaktor) zu messen. Zusatzlich wurde dessen tan 8-Wert bei 25 °C durch einen Viskoelastizitats-Spektro- 
meter ("Rheospectra DV E4 W ™, hergestellt durch Rheology Co, Ltd) gemessen. Die gemessenen Werte smd m 
Tabelle 2 gezeigt 

Ausfuhrungsform 2 

Teststucke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, auBer daB 0,5 Gewichtsteile 
des oberflachenaktiven Mittels zugegeben wurde, und verschiedentliche physikaUsche Eigenschaften wurden 
ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

Ausfuhrungsform 3 

Teststucke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, auBer daB 70 Gewichtsteile 
des mit der Ausfuhrungsform 1 identischen Polyolefin-Polyols aus gesattigtem Kohlenwasserstoff und 30 Ge- 
wichtsteile Fettsaureester-Polyol (Hydroxylgruppen- Valenz: 53, gewichtsgemitteltes Molekulargewicht: 2000, 
hergestellt durch Toa Gosei Co, Ltd) als Polyol verwendet wurden. 

Verschiedentliche physikalische Eigenschaften wurden ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die 
gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

Ausfuhrungsform 4 

Teststucke wurden ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, auBer daB 20 Gewichtsteile eines 
Weichmachers, 2,5 Gewichtsteile des oberflachenaktiven Mittels und 2£ Gewichtsteile Wasser verwendet 
wurden. Ferner wurden verschiedentliche physikalische Eigenschaften ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 
gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt. 

Ausfuhrungsform 5 

Teststucke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt auBer daB kein Weichmacher 
verwendet wurde und daB die Mischung auf 60° C vor dem EingieBen in die Form erhitzt wurde. Ferner wurden 
verschiedentliche physikalische Eigenschaften ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die gemessenen 
Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

Ausfuhrungsform 6 

Teststucke wurden ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt auBer daB 100 Gewichtsteile hydrofinier- 
tes Polybutadien (Hydroxylgruppen- Valenz: 47, zahlengemitteltes Molekulargewicht: 2100, hergestellt durch 
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Nippon Soda Co., Ltd.) anstatt des Polyolefin-Polyols aus gesattigtem Kohlenwasserstoff verwendet wurde. 
Ferner wurden verschiedentliche physikalische Eigenschaften ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessea 
Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

5 Vergleichsbeispiel 1 

Teststucke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt auBer daB 100 Gewichtsteile 
Polyether-Polyol (Hydroxylgruppen-Valenz: 28, zahlengemitteltes Molekulargewicht: 6000, *^iuniphen3063"™, 
hergestellt durch Sumitomo Bayer Urethane Co., Ltd) ans telle des Poryolefin-Polyols aus jgesattigtem Kohlen- 
io wasserstoff verwendet wurde, 0,5 Gewichtsteile Silikonol-Schaumstabilisierer CSZ-1313*™, hergestellt durch 
Nippon Unikar Co, Ltd) als oberflachenaktives Mittel verwendet wurde, 2,0 Gewichtsteile Wasser verwendet 
wurde und kein Weichmacher verwendet wurde. Verschiedentliche physikalische Eigenschaften wurden auf 
ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

15 Vergleichsbeispiel 2 

Teststucke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, auBer daB 100 Gewichtsteile 
PolyoleFin-Polyol aus ungesattigtem Kohlenwasserstoff (Hydroxylgruppen-Valenz 47, zahlengemitteltes Mole- 
kulargewicht: 2800, hergestellt durch Idemitsu Petrochemical Co, Ltd) anstelle des Polyolefin-Polyols aus 
20 gesattigtem Kohlenwasserstoff verwendet wurde. Ferner wurden verschiedentliche physikalische Eigenschaften 
ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

Vergleichsbeispiel 3 

25 Teststucke wurden ahnlich wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt aufler daB kein oberflachenaktives 
Mittel verwendet wurde. Verschiedentliche physikalische Eigenschaften wurden ahnlich wie in der Ausfuhrungs- 
form 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 
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Vergleichsbeispiel 4 

Teststucke wurden auf ahnliche Weise wie in der Ausfuhrungsform 1 hergestellt, auBer daB 3 Gewichtsteile 
Silikonol-Schaumstabilisierer ("SZ-1313"™, hergestellt durch Nippon Unikar Co, Ltd) anstelle des Rizinusdls 
als oberflachenaktives Mittel verwendet wurde. Verschiedentliche physikalische Eigenschaften wurden ahnlich 
wie in der Ausfuhrungsform 1 gemessen. Die gemessenen Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 
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Tabelle 2 zeigt, daB Vergleichsbeispiel 1, welches einen herkdmmlichen Urethan-Schaum darstellt, em gewis- 
ses Niveau an Vibrations-Dampfungscharakteristika zeigt, daB jedoch dessen Wasserabsorption zu hoch ist, urn 
ihn fur mit Wasser in Kontakt tretenden Teile verwenden zu konnen, und daB dessen Schall-Absoiptivitat 
gegenuber Schallwellen hoherer Frequenzen gut, gegenuber Schallwellen niedriger Frequenzen jedoch nicht 

gut ist . T _ 

Tabelle 2 zeigt ebenso, daB Vergleichsbeispiel 2, welches Polyolefin- Polyol von ungesattigtem Konlenwasser- 
stoff verwendet, eine niedrige Wasserabsorption zeigt, daB jedoch die Hitzebestandigkeit dabei nicht gut ist und 
daB der tan 6- Wert davon ebenso nicht gut ist Im Vergleichsbeispiel 3, welches kein oberflachenaktives Mittel 
verwendet, und im Vergleichsbeispiel 4, welches ein oberflachenaktives Mittel vom SUikon-Typ verwendet, 
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dispergierte das Wasser nicht gleichformig, so daB ein Zellkollaps auftrat, und somit war es schwierig, einen 
Schaumkorper zu bilden. 

Demgegenuber zeigen die Teststucke der vorliegenden Ausfuhrungsformen, die Schaumkorper darstellen,die 
in dem Vibrations -dampfenden und Schall-absorbierenden Teil gemaB der vorliegenden Erfindung angewandt 
wurden, eine niedrige Wasserabsorption, eine ausgezeichnete Hitzebestandigkeit sowie stabile Schallabsorptivi- 
tat gegenuber Schallwellen mit niedrigeren Frequenzen bis hoheren Frequenzen. Durch das Aufiaminieren auf 
dera Substrat 1 konnen diese Schaumkorper Larm von Motoren absorbieren, dadurch den Larm von Motoren 
verringernd. Da die Wasserabsorption niedrig ist, kann die durch Regenwasser verursachte Gewichtszunahme 
verhindert werden, und da die Wetterbestandigkeit ebenso ausgezeichnet ist, zeichnen sie sich durch eine 
ausreichend gute Haltbarkeit selbst bei Verwendung im Freien aus. 

Ausfuhrungsform 7 

Fig. 2 veranschaulicht eine andere Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. In dieser Ausfuh- 
rungsform wurden mit jenen der Ausfuhrungsform 4 identische Schaumkorper 3 zuvor in jeweils vorbestimmte 
Konfigurationen geformt und zwischen dem Motor 40 sowie unterschiedlichen, um diesen herum befindlichen 
(Hilfs-)Einrichttmgen eingebracht 

Mit dieser Aushlhrungsfonn werden Vibrationen des Motors 40 und der Hilfseinrichtungen durch die 
Schaumkorper 3 gedampft Da der Larm des Motors 40 in den Schaumkorpern 3 absorbiert wird, kann der Larm 
innerhalb des Motorenraums verringert werden. Die Schaumkorper 3 sind ausgezeichnet hinsichtlich der Hitze- 
bestandigkeit und niedrig bezQglich der Wasserabsorption, so daB die Erzeugung von Rost aufgrund von 
Wasserabsorption verhindert werden kann. 

Ausfuhrungsform 8 

Fig. 3 veranschaulicht eine weitere Ausfuhrungsform gemaB der vorliegenden Erfindung. In dieser Ausfuh- 
rungsform wird der mit der Ausfuhrungsform 4 identische Schaumkorper 5 zwischen einer Motorenabdeckung 
41 und dem Motor 40 eingebracht 

Mit dieser Ausfuhrungsform werden Vibrationen des Motors 40 durch den Schaumkorper 5 gedampft, so daB 
die Obertragung von Vibrationen auf die Motorenabdeckung 41 zuruckgehalten werden kann. Da der Larm des 
Motors 40 durch den Schaumkorper 5 absorbiert wird, kann der Larm im Motorenraum verringert werden. 
Zusatzlich ist der Schaumkorper 5 ausgezeichnet bezuglich der Hitzebestandigkeit und gering in der Wasserab- 
sorption, so daB die Erzeugung von Rost aufgrund von Wasserabsorption verhindert werden kann. 

Ausfuhrungsform 9 

Fig. 4 veranschaulicht eine weitere Ausfuhningsform gemaB der vorliegenden Erfindung. In dieser Ausfuh- 
rungsform ist die AuBenflache eines Ansaugrohrs 6 mit Schaumkorpern 7 bedeckt, die identisch mit jenen der 
Ausfuhrungsform 4 sind 

Mit dieser Ausfuhrungsform werden Vibrationen des Ansaugrohrs 6 durch die Schaumkorper 7 gedampft, und 
der Schall des Luftstroms, der durch das Ansaugrohr 6 strdrat, wird in den Schaumkorpern 7 absorbiert, so daB 
der Larm innerhalb des Motorraums verringert werden kann. 

Herkommlich sind Urethan-Schaumkorper aus Polyether-Polyol verwendet worden. Diese Klorper zeigen 
jedoch eine hohe Wasserabsorption, so daB Rost in dem Ansaugrohr 6 erzeugt werden kann. DemgemaB ist die 
Oberflache des Ansaugrohrs 6 zum Zwecke der Rostverhinderung beschichtet und dann mit dem Urethan- 
Schaum abgedeckt worden, oder ein Film ist auf der Oberflache des Urethan-Schaums zur Verhinderung der 
Wasserabsorption auflaminiert worden. 

Demgegenuber kann mit der vorliegenden Ausfuhrungsform der zuvor beschriebene ProzeB zum Beschich- 
ten oder FUm-Laminieren entfallen, da die Wasserabsorption der Schaumkorper 7 gering ist, wodurch die Zahl 
der Herstellungsschritte verringert werden kann. 

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die vorstehenden Ausfuhrungsformen beschrankt. Das Vibrations- 
dampfende und Schall-absorbierende Teil gemaB der vorliegenden Erfindung kann ebenso auf eine Seitenabdek- 
kung oder Untergrundabdeckung, die durch ein Motorenteil bzw. -Raumstuck eingegrenzt wird, auf eine 
Oberflache eines einem Motorenteil zugewandten Armaturenbrettes auf die Ruckoberflache einer Haube oder 
eines Verdecks, wo ein Maschinen-Raumteil definiert wird, oder dergleichen angewandt werden. 

Wie oben beschrieben kann das Vibrations-dampfende und Schall-absorbierende Teil fur Fahrzeuge gemaB 
der vorliegenden Erfindung so wo hi eine hohe Vibrations- Dampfungscharakteristik als auch eine hohe Schallab- 
sorptions-Charakteristik erreichen, und es zeigt eine niedrige Wasserabsorption und einen ausgezeichneten 
Hitzewiderstand, und folglich kann es in verschiedentlichen Bereichen von Fahrzeugen extrem nutzlich verwen- 
det werden. Ferner ist dadurch der herkommlich erforderliche ProzeB zum Beschichten oder Filmlaminieren 
unnotig geworden, so daB die Zahl der Herstellungsschritte ebenso verringert werden kann. 

Wahrend die Erfindung in Verbindung mit dem, was derzeit als praktischste und am meisten bevorzugte 
Ausfuhrungsformen angesehen wird, beschrieben wurde, ist leicht verstandlich, daB die Erfindung nicht auf diese 
offenbarten Ausfuhrungsformen beschrankt ist, sondern daB verschiedentliche Modifikationen und aquivalente 
Anordnungen moglich sind, die diese Erfindung ebenso abdecken. 
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Patentanspruche 

1. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Teil fur Fahrzeuge, umfassend: 

ein steif es Teil, welches auBerhalb eines vibrierenden Bereiches eines Fahrzeugs angeordnet ist, und 

einen Schaumkdrper, der zumindest teilweise auf der dem vibrierenden Bereich zugewandten Oberflache 

des steifen Teils auflaminiert ist, 

wobei der Schaumkdrper gebildet wurde durch Umsetzen einer Mischung, die aus Polyolefin-Polyol mit 
einem Geriist aus einera Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organischem Polyisocya- 
nat als Schaumungsmittel besteht, in Gegenwart eines oberflachenaktiven Mittels, welches ein Grundgerust 
eines Fettsaureesters aufweist, dessen Kette hydrophile Gruppen enthalt 

2. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Teil fur Fahrzeuge, umfassend: 

ein steif es Teil, welches auBerhalb eines vibrierenden Bereiches eines Fahrzeugs angeordnet ist, und 

einen Schaumkdrper, welcher in einem durch das steife Teil und dem vibrierenden Bereich begrenzten 

Raum eingebracht ist, 

wobei der Schaumkdrper gebildet wurde durch Umsetzen einer Mischung, die aus Polyolefin-Polyol mit 
einem Geriist aus einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organischem Polyisocya- 
nat als Schaumungsmittel besteht, in Gegenwart eines oberflachenaktiven Mittels, welches ein Grundgerust 
eines Fettsaureesters aufweist, dessen Kette hydrophile Gruppen enthalL 

3. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Teil fur Fahrzeuge, mit dem eine Oberflache eines 
vibrierenden Bereiches eines Fahrzeuges auf dessen Beschichtung angepaSt ist, wobei das Vibrations- 
dampfende und Schall-absorbierende Teil einen Schaumkdrper darstellt, der gebildet wurde durch Umset- 
zen einer Mischung, die aus Polyolefin-Polyol mit einem Gerust aus einem Harz eines gesattigten Kohlen- 
wasserstoffes, Wasser und organischem Polyisocyanat als Schaumungsmittel besteht, in Gegenwart eines 
oberflachenaktiven Mittels, welches ein Grundgerust eines Fettsaureesters aufweist, dessen Kette hydro- 
phile Gruppen enthait. 

4. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Teil fur Fahrzeuge, welches zwischen einem vibrieren- 
den Bereich eines Fahrzeuges und diesem vibrierenden Bereich zugewandten Hilfseinrichtungen einge- 
bracht ist, wobei das Vibrations-dampfende und Schall-absorbierende Teil ein Schaumkdrper darstellt, 
welcher gebildet wurde durch Umsetzen einer Mischung, die aus Polyolefin-Polyol mit einem Gerust aus 
einem Harz eines gesattigten Kohlenwasserstoffes, Wasser und organischem Polyisocyanat als Schau- 
mungsmittel besteht, in Gegenwart eines oberflachenaktiven Mittels, welches ein Grundgerust eines Fett- 
saureesters aufweist, dessen Kette hydrophile Gruppen enthalt 

5. Vibrations-dampfendes und Schall-absorbierendes Teil fur Fahrzeuge gemaB irgendeinem der Anspruche 
1 bis 4, wobei das Polyolefin-Polyol Seitenketten sowie reaktive, besonders reine Hydroxylgruppen an 
Enden von dessen Molekul besitzL 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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